ITEM|QTY NOMBRE DESCRIPCION

1 2 | RIOSTRAA C.R.S.

2 2 | RIOSTRAB C.R.S.

3 4 | PASADORA C.R.S.

4 1 | ARTICULACION A C.R.S.

5 | 1 | MANIVELA C.R.S.

6 1 | EE C.R.S.

7 1 | ARTICULACION B C.R.S.

8 2 | PASADORB CRS

9 1 | mMoRDAzAA C.R.S.
10 1 | MORDAZAB C.R.S.
H 1 PRISIONERQ DE CABEZA HUECA 10-32 X .375
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NOMBRE DE LA PIEZA: ARTICULACION A
PIEZA NUMERO: 4
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NOMBRE DE LA PIEZA: PASADOR B
PIEZA NUMERO: 8
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Abrazadera de torsion de Kant

El siguiente mecanismo es una abrazadera de torsion de Kant :

- Dibujar las vistas de las piezas.
- Dibujar el conjunto montado (ensamblado).
- Dibujar el modelo en 3D (cad).

e Eltérmino "ITEM" se suele denominar "Marca" o "Numero de pieza".
e Lassiglas QTY significan "Cantidad".
e Lassiglas C.R.S. significan "Acero laminado en frio" o "Acero rolado en frio".

Cotas en pulgadas (1" = 25,4 mm ), para pasar a milimetros multiplicar las cotas por
25,4.

Simbologia de las cotas :

e Las letras UN indican "rosca unificada ISO en pulgadas", acompafadas de una C
indica "didmetro de rosca con paso amplio", acompafnadas de una F indica
"didmetro de rosca con paso normal". El primer nimero que le precede es el
diametro principal de la rosca y el segundo nimero es el valor del paso, dado
en hilos por pulgada.

"o

e Elsimbolo U significa "avellanado cilindrico", "abocardado" o "refrentado".
e Elsimbolo ¥ significa "profundidad" refiriéndose a agujeros o avellanados.

http://trazoide.com/industrial/

Antonio Castilla



Contenido descargado de Trazoide,
Dibujo mecanico, disefio industrial y cad,
por Antonio Castilla.

Visite nuestras paginas :

TRAZOIDE INDUSTRIAL - Dibujo mecanico, disefio industrial
y cad

e http://trazoide.com/industrial/

FORO TRAZOIDE — Foro sobre dibujo técnico y geometria
e http://trazoide.com/foro/

GLOSARIO — Diccionario técnico sobre dibujo técnico,
mecanica, arquitectura, disefio naval, cad y geometria
e http://trazoide.com/glosario/

VIDEOS TRAZOIDE — Videos sobre dibujo técnico
e http://trazoide.com/videos/

EJERCICIOS DE DIBUJO TECNICO — Resueltos y explicados
e http://trazoide.com/ejercicios-de-dibujo-tecnico/
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